P.C.B Diazo - Duplizierfilme

Verarbeitungshinweise

ALLGEMEINES

Diazofilme sind direkt-positiv Kontaktfilme flir Ammoniak-Trockenentwicklung.

Die lichtempfindliche Diazoschicht ist einseitig resp. doppelseitig auf 180 Mikron dimensionsstabile
Polyesterfolie aufgebracht.

HANDHABUNG

Die Filme sind im UV-Bereich lichtempfindlich. Sie missen im Hellraum (ideal Gelblicht) verarbeitet werden.
Direkte Sonnenbestrahlung zerstoért die lichtempfindliche Schicht in kurzer Zeit und langere unentwickelte
Lagerung im Hellraum (bei weissen Lichtquellen) muss jedoch vermieden werden.

DIMENSIONSSTABILITAT

Diazofilme sind fir einwandfreie Haltbarkeit ab Werk luft- und feuchtigkeitsdicht verpackt. Sie sollten daher
vor dem Kopierprozess an die entsprechenden Verarbeitungsbedingungen akklimatisiert werden. Bei hohen
Anforderungen an die Masshaltigkeit empfiehlt es sich, die Filme zusammen mit den Kopiervorlagen
blattweise in lichtdichten Formatschranken zu konditionieren (Schutz vor Ammoniakdampfen).

Achtung: Polyester reagiert schnell auf Temperaturanderung (Minuten) - jedoch langsam auf Anderung der
Luftfeuchtigkeit. Empfohlene Akklimatisierungszeit: mindestens 18 Stunden.

BELICHTUNG

Spektraler Empfindlichkeitsbereich: ca. 350-430 Nanometer (Maximum bei 390 nm).

Geeignete Kopierlampen: Metallhalogenid-Brenner mit Gallium- oder Eisenjodid-Zusatzen.

Ideale Brennerstarke: 3000-6000 Watt (je nach Gerategrosse)

Belichtungszeiten 40 — 60 Sekunden je nach Lampenqualitat, Kollimationsverhalten und Lampenabstand).

Fur optimale Entliftungseigenschaften (rasche Evakuation, keine Hohlkopien) auf Lotstopplacken mit leicht
klebrigen Oberflachen, sollten Diazofilme mit mattierter Oberflache eingesetzt werden.

Fir héchste Linienauflésung und zur Vermeidung von kopierten Pigment- und Staubpartikel empfehlen wir

unsere glanzenden und nahezu pigmentfreien Diazofilme.

ERMITTELN DER BELICHTUNGSZEIT

Die korrekte Belichtungszeit ist mittels Stufenbelichtung zu ermitteln. Hierfiir wird der Diazofilm auf einem
entsprechenden Testoriginal partiell unterschiedlichen Belichtungszeiten ausgesetzt.

Die erforderliche Belichtungszeit ist dann gegeben, wenn an den bildfreien Stellen kein Grundschleier mehr
sichtbar resp. die bestmdglichste UV- Lichtdurchlassigkeit erreicht wird.

Die beste UV-Lichtdurchlassigkeit ist als D-min. mit einem entsprechenden UV-Densitometer messbar und
ist dann erreicht, wenn trotz Verlangerung der Belichtungszeit der Grundschleier nicht mehr weiter reduziert
werden kann. Der Grundschleier resultiert aus der Beschaffenheit des PET-Tragers, der verbleibenden,
ausbelichteten Diazoschicht sowie der Alterung der Diazoschicht. Es kénnen auch sog. Graustufen-
Belichtungskeile verwendet werden. Diese werden zwischen Original und Diazofilm an einer bildfreien Stelle
aufgelegt. Hierbei sollte min. die Graustufe mit einer opt. Dichte 0.15 auf den Diazofilm wegbelichtet sein
(z.B. Stufe 1 bei UGRA Offset-Testkeil 1982 oder Stouffer Step Wedge). Da diese
Graustufenbelichtungskeile meist auf sehr diinnen Filmtréger hergestellt sind, ist es notwendig, zusatzlich
noch ein 180 Mikron PET-Film (absorber) zwischen die Lichtquelle und dem Graukeil zu legen.

Die minimale Belichtungszeit ist dann gegeben, wenn an den bildfreien Stellen kein Grundschleier mehr
sichtbar resp. eine konstante Grunddichte messbar ist (mit UV-Densitometer nachprifen). Zusatzlich kénnen
sog. Durchsichts-Stufengraukeile verwendet werden.

Um Schnittkanten, Staubpartikel u.a. wegzubelichten, muss die minimale Belichtungszeit ca. 20 - 40 %
verlangert werden.

Unterbelichtung ergibt Grundschleier in den bildfreien Stellen.

Uberbelichtung kann zu Unterstrahlung feiner Bildelemente fiihren.

ENTWICKLUNG

Diazofilme sind auf Durchlaufgeraten fur Ammoniak-Trockenentwicklung zu verarbeiten.

Die jeweiligen Verarbeitungsbedingungen sind film- und geratespezifisch. Sie mussen durch entsprechende
Tests ermittelt werden. Die Entwicklung ist korrekt, wenn eine gleichmassige, konstante Filmfarbung erreicht
wird. Dabei soll die Diazo-Schichtseite nach unten durch den Entwickler laufen. Nach dem ersten Durchlauf
soll die Diazoschicht bereits nahezu die korrekte Einfarbung annehmen. Zur vollstandigen und
gleichmafigen Entwicklung ist mindestens ein zweiter Durchlauf 180° gedreht notwendig. Bei zu geringer
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Temperatur oder zu wenig Ammoniak sind mehrere Durchlaufe notwendig, bis der richtige Farbton erreicht
werden kann. Fur einwandfreien Geratedurchlauf und zum Schutz vor Kratzern, kann der Film mit einem
Fliespapierblatt auf der Schichtseite oder in einem Fliespapiersandwich entwickelt werden. Mdglicherweise
ist ein zusatzlicher Durchlauf notwendig.

Uberentwicklung ist nicht maéglich, zu hohe Entwicklungstemperatur kann jedoch zu Kontrastverschiebung
und Schrumpfen des Tragers fiihren. Nach der Entwicklung kann eine leichte Farb- oder Dichtednderung
auftreten (pH-Anderung durch Entweichen von Restammoniak aus der Schicht).

Achtung: Nur konzentrierten Ammoniak (ca. 25 %ige L6sung) verwenden.

KORREKTUREN

Bildelemente kdnnen gegebenenfalls mittels Rasierklinge oder &hnlichen Schabwerkzeugen entfernt
werden. Zur Retusche empfehlen wir handelsiibliche Maskier-Abdeckstifte (auf Vertraglichkeit prifen).

REINIGUNG

Handelsubliche Filmreiniger kdnnen verwendet werden (auf Vertréaglichkeit prifen).

LAGERUNG
Unverarbeitete Filme:

kiihl (15-20° C) - trocken (max. 60 % r. F.) - luftdicht (Ammoniakdampfe) -

lichtgeschitzt. Haltbarkeit in ungedffneter Verpackung 1 Jahr.

Verarbeitete Filme:

lichtgeschutzt, bei normalen Raumbedingungen.

FEHLER

URSACHE

BILDSTELLEN (FARBUNG)
ZU HELL

GRUNDSCHLEIER AN DEN
BILDFREIEN STELLEN

UNTERSCHIEDLICHE FARBUNG
DER BILDSTELLEN

GEFARBTE FILMRANDER

UNTERSCHIEDLICHE PUNKT-
UND STRICHWIEDERGABE

ANDERE MOGLICHE
VERARBEITUNGSFEHLER:

Ungenligende Entwicklung: Entwicklungstemperatur zu tief,
Entwicklungsgeschwindigkeit zu hoch, Ammoniakdosierung zu
gering, Ammoniakkonzentration ungeniigend,
Betriebsbedingungen im Entwicklungsgerat noch nicht erreicht.
Ungenigende Deckung des Originals, vorbelichteter Film
(Tageslicht).

Unterbelichtung, hoher Grundschleier im Original. Unverarbeitetes
Material wurde Ammoniakdampf oder zu hoher Luftfeuchtigkeit
ausgesetzt, lberaltertes Filmmaterial.

Falsche Entwicklungsbedingungen: Entwicklungstemperatur zu
hoch, Entwicklungsgeschwindigkeit Zu langsam,
Ammoniakdosierung zu hoch.

Ungleiche Deckung im Original.

Unverarbeitetes Material wurde Ammoniakdampf oder hoher
Luftfeuchtigkeit ausgesetzt (gedffnete Packungen), ungeeignete
Lagerbedingungen, Uberaltertes Filmmaterial.
Ungenligende Ausleuchtung beim Belichten.

Ungenligendes Vakuum im  Kopierrahmen  (Hohlkopien),
reflektierender Hintergrund bei der Belichtung (helles Gummituch),
starke Uberbelichtung, Streulicht (triibes Original), Original und
Film nicht im Schichtkontakt.

Fragen Sie nach unserer detaillierten , Trouble Shooting List"

Die in diesem Dokument enthaltenen Informationen wurden von uns nach bestem Wissen
zusammengestellt. Sie sind als Empfehlungen gedacht, eine Garantie fur ihre Richtigkeit kann daraus nicht
abgeleitet werden. Es liegt in der Verantwortung des Verwenders, die Tauglichkeit der beschriebenen
Produkte firr einen bestimmten Einsatz festzustellen. Da wir keine Kontrolle tiber die spezifischen
Einsatzbedingungen haben, lehnen wir jede Haftung bezlglich Einsatz und Verwendung der von uns
gelieferten Produkte ab. Diese Informationen diirfen weder als Zustimmung zur Umgehung etwaiger
Patente, noch zu Verwendungen, die gegen irgendwelche Gesetze oder Regierungserlasse verstossen,

ausgelegt werden.
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